Systeme fur die optische Bohrungsinspektion
zur automatischen Erkennung von Oberflachendefekten
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Ihre Vorteile

- Sichere, reproduzierbare und dokumentierte
Prufergebnisse

- Verschlei3frei und zuverlassig durch optische Prifung

- Schnelle Inspektion mit kurzen Zyklen

- Einfaches Umristen des Systems bei Werkstickwechsel

Sicherheit bei Fehlstellungen des WerkstUcks
durch Kollisionsschutz

Kein Bedienereinfluss

Reduzierung von Pseudofehlern und nicht
erkannter Defekte (Schlupf)

Systemmerkmale

- Kompaktes Prufsystem mit minimalem Platzbedarf

- Robuste Ausfuhrung fur den Einsatz in der Fertigung

- Lichtschranke fur sichere Bedienung

- Prufung unterschiedlich groRer Bohrungsdurchmesser

- Optionale X- und Y-Achsen fur prazise Werksttck-
positionierung und automatisierte Priflaufe

- Bewahrte Technologie mit 360°-Optik

- Bildaufnahme in der Bewegung flr schnelle Ergebnisse

- Frontaler Kollisionsschutz

- Anbindung an QDA-Systeme mdoglich

HOMMEL-ETAMIC

A member of the JENOPTIK Group

Robuste Defekterkennung in Bohrungen

Software Evovis Vision mit Live-Modus und
umfangreichen Auswerte- und Analysefunktionen
Exakte Inspektion von Bohrungsflachen
Hochaufgeldste, unverzerrte Bilder der Oberflache
Erkennung und Klassifizierung typischer Oberflachen-
fehler wie Lunker, Poren, Kratzer, Vertiefungen, etc.
Prozesssicheres Unterscheiden von Defekten

und Trockenrandern

Adaptive, dynamische Maskierung zur sicheren
Kantenerkennung



Optische Bohrungsinspektion
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Bild einer Bohrungsinnenflache

Inspektion einer Bohrungsoberflache

Inspektions- und Auswertesoftware Evovis Vision

Die grafische, funktionsorientierte Bedienoberfldche

T L s {| garantiert Ihnen eine einfache und fehlerfreie Bedienung
— o ¢ | des Prifsystems. Zahlreiche Funktionen und Assistenten
- sowie die einfache Einstellung des Systems auf bestimmte
Werkstlcke erleichtern den Umgang mit der Software.

Evovis Vision ermoglicht ein robustes Erfassen und
Auswerten von Fehlstellen sowie Querbohrungen und
Fasen und liefert klar dokumentierte Ergebnisse und
Detaildarstellungen.
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Technische Daten

System Visionline V205 Visionline V220
Sensor B5 B20
Prafdurchmesser 5-14mm 14 -50 mm
Max. Priftiefe 190 mm 250 mm
Fehlererkennungsgrenze 100 pm

Werkstiick

Max. Werkstuckhohe inkl. Vorrichtung 400 mm

Max. WerkstlUckdimensionen [L x B] 520 x 150 mm

Version Mit Untergestell Auftisch
Abmessungen und Gewicht

Hohe 2175 mm 1290 mm
Breite ohne Halter flr Monitor/Keyboard 920 mm

Breite mit Halter fir Monitor/Keyboard 1533 mm

Tiefe 930 mm

Gewicht 350 kg 280 kg
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